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Sammendrag (maks 200 ord):

Dokumentasjon om egenskapene til maten blir stadig viktigere for forbruker, supermarkedkjeder
og myndigheter. Sporbarhet er et verktgy som gjgr det mulig a dokumentere og hente fram
informasjon om en matvare fra en produksjonskjede ved behov. Nofima har kartlagt graden av
sporbarhet for en salt- og en klippfiskprodusent i prosjektet "Sporing 1 saltfisk- og
klippfiskindustrien - utfordringer og barrierer i produksjonsprosessen.” Rapporten beskriver de
kritiske punktene for a innfgre sporbarhet, i tillegg til a beskrive barrierer og utfordringer for a
innfgre sporbarhet for salt- og klippfisk.

English summary: (maks 100 ord)

The overall objective of the project “Traceability: Challenges and barriers for salted fish and clip
fish producers” is to identify the critical points with regards to traceability at a salted fish and clip
fish producer. This report highlights where information is lost in the current system. It
recommends changes to existing routines and practices in order to improve traceability. The report
also describes the challenges encountered when implementing traceability of salted fish and clip
fish.
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1 Bakgrunn og formal

Dokumentasjon om egenskaper, opprinnelse og hva som har skjedd med maten vi spiser blir
stadig viktigere. Innfgring av sporbarhet gjgr det mulig & hente ut slik informasjon, noe som
kan gi betydelige gevinster bade for ressurskontrollen, i verdikjeden og i markedet.

Konkurransen i det internasjonale markedet er stor. Det er derfor viktig a bygge
kundelojalitet for & oppna konkurransefortrinn, som sikrer kjgp og gjenkjgp. Dette kan gjgres
ved blant annet bedre dokumentasjon om produktet. Sporbarhet er ogsa et verktgy som kan
brukes til optimalisering og styring av produksjonen. Med effektive sporbarhetssystemer blir
det enklere a fgre kontroll med at de produktene og ravarene som benyttes er
tilfredsstillende. I tillegg til a tilfredsstille nasjonale og internasjonale lover og regler, kan
sporbarhet vare et verktgy for a dokumentere at levert fisk er en lovlig registrert fangst.
Ulovlig, urapportert og uregistrert fiske (UUU-fiske) er en trussel mot berekraftige
bestander og gkologisk mangfoldighet. EU har derfor lagt frem et forslag til nye tiltak mot
UUU-fiske. Et av de foreslatte tiltakene bergrer sporbarhet og krever at all fisk som
landes/importeres skal vare dokumentert lovlig fanget av flaggstaten. Fiskeridirektoratet
felger med denne utviklingen og har gitt signaler om at kravet til sporbarhet for fisk kan blir
skjerpet i forhold til dagens krav. Det jobbes na med et utkast til en lov om forvaltning av
viltlevende marine ressurser (Havressursloven) hvor det i § 42 star; ”Departementet kan i
forskrift gje reglar om at dei som hastar, tek imot, transporterer, oppbevarer, produserer
eller omset viltlevande marine ressursar skal kunne dokumentere dei opplysningane som
trengst for til einkvar tid a kunne spore fisk mv. tilbake til ein fangst registrert pa landings-
eller sluttseddel”. Kravene til sporbarhet i dagens lovgivning er at bedriftene skal ha oversikt
over hvem de mottar ravarene fra og hvem de har sendt de ferdig produserte produktene til
(Matloven, 2002/03; FOR-1809/04, 2004, FOR-1809/04-veileder, 2005). Det er ingen krav
om hvordan produktene skal merkes. Det er heller ingen krav at bedriftene skal registrere
splittinger og blandinger av ravarer og ingredienser i produksjonen.

Imidlertid har aktgrene i den konvensjonelle sektoren en rekke utfordringer i
produksjonsprosessen for a kunne innfgre sporbarhet. Internt i bedriftene kan splittinger og
blandinger av fisk i produksjonsprosessen vare en utfordring. Hvis et produkt splittes opp i
flere enheter eller blandes sammen med flere enheter, er det viktig & dokumentere dette for a
sikre at sporbarheten er tilstrede. Et annet problem er at informasjonen forsvinner mellom
bedriftene, slik at det ikke er mulig a spore et produkt gjennom en produksjonskjede.

Hovedmalet med dette FoU-prosjektet er a identifisere og kartlegge hvilke barrierer og
utfordringer som ma overvinnes for a kunne utvikle effektive sporingssystemer i saltfisk- og
klippfisksektoren. Fglgende delmal skal lede fram til hovedmalet:

Delmal 1. Dokumenterer hvordan saltfisk- og klippfiskneeringen registrerer dataflyten i
dagens produksjon med spesiell vekt pa informasjonstap i produksjonen fra
fangst til ferdigvare som hinder for effektiv verdikjedesporing.
Dokumentasjonsniviaet —ma kunne danne grunnlag for  framtidig
programvareutvikling.

Delmal 2. Identifisere hvilke faser i produksjonsprosessen er kritisk for a kunne oppfylle
kravene til effektiv sporing med fokus pa manglende dokumentasjon og interne
rutiner.



Delmal 3. Implementere kunnskapen i norsk salt- og klippfiskindustri.

Pilotbedriftene i prosjektet er en salt- og en klippfiskprodusent. Rapporten beskriver
dataflyten i dagens produksjon med spesielt vekt pa informasjonstapet og identifiserer de
kritiske punktene for a innfgre sporbarhet. I tillegg beskriver rapporten barrierene og
utfordringene for innfgring av sporbarhet for salt- og klippfisk.

Prosjektet er et samarbeidsprosjekt mellom en saltfiskprodusent, en klippfiskprodusent,
Bacalao Forum pa veien av Fiskeri- og Havbruksnaringens Forskningsfond (FHF) og
Nofima. Prosjektet er finansiert av FHF.



2 Definisjoner

2.1 Sporbarhet

Sporbarhet er et verktgy for & spore produkt- og prosessinformasjon pa en systematisk mate.
Systematisk mate betyr at bedriften ma knytte informasjonen de mottar om ravarene til
produksjonsbatchen, som videre er knyttet til de ferdigproduserte produktene de sender ut av
bedriften. Batch er den mengden fisk som har gétt igjennom de samme prosessene. Ofte
bruker fiskeribedrifter produksjonsdatoen for a identifisere produksjonsbatchen. Figur 1 viser
et eksempel hvordan dette kan gjgres i praksis. En klippfiskprodusent mottar paller med
saltfisk. Informasjonen om saltfisken er knyttet til identifikatoren pa pallen (ID 551),
informasjonen om klippfiskproduksjonen er knyttet til produksjonsdatoen (ID 15.12.2007)
og informasjonen om den ferdigproduserte klippfisken er knyttet til identifikatoren pa
kartongen med klippfisk (ID 1101).

For a spore produkt- og prosessinformasjonen ma det registreres og dokumenteres hvilke
paller med saltfisk ble brukt i en bestemt produksjonsbatch (figur 1), videre ma det knyttes til
IDene pa kartongene med klippfisk. Nar dette er registrert er det mulig & spore en enhet
internt 1 en bedrift, f. eks fra mottagelse av paller med saltfisk gjennom
klippfiskproduksjonen og videre til leveransen av kartonger med klippfisk. Dette kalles
intern sporbarhet (Moe, 1998: Karlsen et al, 2006).

Produkt og
prosess
informasjon

Produkt og
prosess
informasjon

Produkt og
prosess
informasjon

Produkt og
prosess
informasjon

Produkt og
prosess
informasjon

—a Kobling mellom identifikatorene

—- Vareflyt

Figur 1 Forenklet illustrasjon av intern sporbarhet hos en klippfiskprodusent fra mottak,
produksjon og leveranse av klippfisk.



Kjedesporbarhet er muligheten til a spore et produkt gjennom bedriftene i en
produksjonskjede. For a oppna kjedesporbarhet betyr det at den minste sporbare enheten som
sendes mellom bedriftene i en produksjonskjede ma ha en unik identifisering (GS1, 2007).
For a unnga informasjonstap mellom en salt- og en Kklippfiskprodusent ma
saltfiskprodusenten merke pallene med saltfisk med unike IDer og klippfiskprodusenten ma
registrere disse IDene og knytte de til produksjonsbatchen (figur 2).

.

Saltfiskprodusent Klippfiskprodusent

— Kobling mellom identifikatorene

— Vareflyt

Figur 2 Forenklet illustrasjon av kjedesporbarhet mellom en saltfisk- og en
Klippfiskprodusent.

Mer informasjon om sporbarhet fins i artikkelen “Gevinster ved innfgring av sporbarhet” i
vedlegg 3.



3 Metode

Denne prosesskartleggingen har til hensikt & identifisere hvilke faser i
produksjonsprosessene av salt- og klippfisk er kritiske for a kunne oppfylle kravene til
effektiv sporing.

Fremgangsmaten for kartleggingen beskrives i figur 3.

Valg av pilotkjede/bedrifter

Bedriftsbesek (omvisning og intervjurunde)

Bearbeiding av informasjon

Formulering av flere

sparsmal, hvor det var behov for ytterligere
kartlegginger

Kort intervjurunde

Bearbeiding, analysering og anbefalinger

Figur 3 Fremgangsmaten for prosesskartleggingen av salt- og klippfisk.



En salt- og en klippfiskprodusent var valgt som pilotbedrifter 1 prosjektet (figur 4).

Fiskebat Saltfiskprodusent Klippfiskprodusent

Copyright©Nofima

Figur 4.  Oversikt over flyten av fisk fra fiskebat til klippfiskprodusent.

Prosesskartleggingen hos salt- og klippfiskprodusenten, heretter kalles bedriftene
henholdsvis SP og KP, ble utfgrt hgsten 2007. Fgrst ble SP besgkt, hvor det ble gjennomfart
en omvisning av mottak av fisk fra fiskebater, produksjon av saltfisk, pakking og leveranse
av paller med saltfisk etterfulgt av en intervjurunde. Etterpa ble KP besgkt hvor en
tilsvarende kartlegging av klippfisk ble utfgrt. SP og KP har ikke et leverandgr-kunde
forhold.

Olsens metode for prosesskartlegging for a dokumentere flyten og informasjonen av
matvarer ble benyttet under intervjuene med bedriftene (Olsen, innsendt til publisering).

Metoden inndeler SP og KP i 9 trinn (figur 5), hvor systematisk kartlegging oppnas ved a
bruke tabeller med spgrsmal knyttet til disse trinnene (vedlegg 1 og 2).

Tabell 8 Tabell 6 Tabell 4 Tabell 2 Tabell 8 Tabell 6 Tabell 4 Tabell 2
Vedlegg 1| |Vedlegg 1| |Vedlegg 1| |Vedlegg 1 Vedlegg 2 | | Vedlegg 2 | | Vedlegg 2| | Vedlegg 2
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Tabell 9 Tabell 7 Tabell 5 Tabell 3 Tabell 1 Tabell 9 Tabell 7 Tabell 5 Tabell 3 Tabell 1
Vedlegg 1| | Vedlegg 1| |Vedlegg 1| |Vedlegg 1| |Vedlegg 1 Vedlegg 2 | |Vedlegg 2 | |Vedlegg 2| | Vedlegg 2 | [Vedlegg 2

Figur 5 Metoden for prosesskartlegging av salt- og klippfiskprodusent.



4 Resultater fra sporbarhetsanalysen av saltfisk

SP mottar villfanget fisk fra fiskeflaten. Fisken produseres til saltfisk og selges til SPs
kunder. Hos SP ble produksjonen av saltfisk og anvendelsen av salt kartlagt (figur 6).
Sporbarhet av paller var ikke kartlagt i prosjektet.

Datagrunnlaget for de resultatene som presenteres i rapporten fins i vedlegg 1.
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Figur 6.  lllustrasjon av vareflyten av fisk og salt hos saltfiskprodusenten.

4.1 Produksjon av saltfisk — vareflyt og identifisering

4.1.1 Mottak - hvitfisk

SP mottar daglig villfanget fisk fra garn-, line-, juksa- og snurrevadbater. Mengden fisk
mottatt varierer fra fa kg til flere tonn. Fiskerne transporterer fisken i containere og forsgker
a holde fiskeartene atskilte. Ved mottak blir is og vann fjernet. Etter veiing blir fisken enten
stgrrelsessortert fgr mellomlagring eller kjgrt direkte inn pa mellomlageret usortert. Fisk
levert fra forskjellige fiskebater kan blandes sammen under sorteringen. Fisken lagres i
aluminiumskar, som ikke er merket med et internt nummer.

Ved mottak av fisk fyller SP ut en sluttseddel hvor hver landing identifiseres med et
sluttseddelnummer (figur 7). I tillegg inneholder sluttseddelen informasjon om bla. siste
fangst- og landingsdato. Sluttseddelen sendes til et fiskesalgslag.
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Figur 7 Oversikt over identifiseringene av enhetene og koblingene mellom disse hos
saltfiskprodusenten.

4.1.2 Mottak - salt

SP mottar 200 tonn salt fra leverandgrer etter behov. Saltet er pakket i sekker 4 1500 kg.
Hver sekk er identifisert med et produksjonsnummer (ar og maned). Fraktbrev fglger med
forsendelsen. SP registrerer ingen informasjon om saltet ved mottak.

4.1.3 Ravarelager - hvitfisk

Aluminiumskarene med fisk transporteres til SPs ravarelager. Plasseringen av karene pa
lageret er basert pa fgrst-inn-fgrst-ut prinsippet. Det er ikke et klart skille mellom kar med
fisk mottatt fra forskjellige dager.

4.1.4 Ravarelager - salt
Sekker med salt transporteres til et tgrt lager hos SP. SP henter salt etter behov.

4.1.5 Produksjon av saltfisk- flekking

Aluminiumskarene med fisk fra ravarelageret hentes med truck og tgmmes nedi en brgnn.
Det er kontinuerlige blandinger av fisk fra karene pa en dagsproduksjon. Deretter blir fisken
maskinelt flekket. Fisken blir sa lagt i kar med salt. Informasjonen om saltet registreres ikke.
Hvert kar merkes med en produksjonsdato. En batch hos SP er den mengden fisk som
produseres en bestemt dag. Mengden fisk i en batch varierer avhengig av rastofftilgangen.

4.1.6 Modning

Karene med fisk settes pa et mellomlager for modning. Nar modningsprosessen er over
fjernes saltlaken.



4.1.7 Omlegging

Fisken legges om pa en ny palle med nytt salt. Pallen er ikke identifisert. Informasjonen om
saltet registreres ikke. Fisken settes pa et mellomlager.

4.1.8 Storrelsessortering

Saltfisken hentes fra mellomlageret og sorteres i 5 stgrrelser: Espesial, Graudo, Cresedo,
Crentha og Muedo. Hver palle merkes med en etikett med informasjon om stgrrelse og
fiskeart.

4.1.9 Ferdigvarelager

Pallene med saltfisk lagres pa et ferdigvarelager. Fgr skipning hentes pallene med saltfisk fra
lageret. Hver palle veies og merkes med et pallenummer.

4.1.10 Leveranse av saltfisk

4-5 ganger i aret skipes paller med saltfisk til SPs kunder. SP registrerer fglgende
informasjon pa papir: pallenummer, stgrrelse og skipningsdato. Leveranser med saltfisk
transporteres enten med lastebil eller bat. En forsendelse identifiseres med en skipningsdato.

4.2 Registrering av dataflyten i dagens saltfiskproduksjon

Figur 8 viser en oversikt over hvilken informasjon som er tilgjengelig hos SP og hvor 1
bedriften. I tillegg beskriver figuren hvor informasjonen gar tapt. Informasjonstapet er de
punktene hvor det ikke er kobling mellom IDene pa enhetene (figur 7). All informasjon
registreres pa papir, SP bruker ikke et elektronisk produksjonsstyringssystem nar de
produserer saltfisk med unntak av informasjonen pa sluttseddelen.
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Figur 8 Oversikt over informasjonsflyten og informasjonstapet hos saltfiskprodusenten.
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4.3 Diskusjon og konklusjon

Vurdert fra et sporbarhetssynspunkt har sporbarhet av saltfisk hos SP et
forbedringspotensiale. Ved de kritiske punktene hos SP vil det vare et informasjonstap (figur
8). For at det skal vaere mulig a finne tilbake til informasjonen om f. eks fangsten, ma disse
punktene forbedres med hensyn til sporbarhet. Nedenfor er det en liste med anbefalinger
hvordan sporbarhet av saltfisk hos SP kan forbedres. Den er basert pa retningslinjene i
dokumentet “Sporbarhet av fiskeprodukter. Spesifikasjon for informasjonsregistrering av
villfanget fisk”, ogsa kalt TraceFish (CEN, 2003). Dette dokumentet er et resultat av et
avsluttet EU-prosjekt og gir en oversikt over hvilke informasjon som er ngdvendig a
registrere for a innfgre sporbarhet i en verdikjede og hvordan dette kan gjgres. TraceFish
anbefaler a identifisere de sporbare enhetene f. eks en palle med fisk ved a bruke Global
Standards One (GS1) koder, tidligere EAN. GS1 er en internasjonal organisasjon som sgrger
for felles standarder for identifikasjon av produkter og parter, samt standarder for
elektroniske meldinger. Mer informasjon om GS1 kan du finne pa internettsiden
www.gsl.no. Ved a innfgre et effektivt sporbarhetssystem vil SP blant annet ha muligheten
til a oppna bedre lagerstyring, bedre dokumentasjon pa produksjon og mer effektiv
informasjonsutveksling med sine kunder. I dag har ikke SP et datasystem eller en printer som
skriver ut etiketter for paller med saltfisk. For & innfgre et effektivt sporbarhetssystem bgr SP
gjore folgende:

1. For leveranse av saltfisk. Unik identifisering pa paller med saltfisk som sendes
ut fra SP. Det er viktig at hver palle identifiseres unikt slik at det er mulig a
referere til akkurat den pallen senere i produksjonskjeden. Her anbefales bruk av
GS1 koder. Bruk enten garantert unikt serienummer merking til artikkelnummeret
(Serial Global Trade Item Number — SGTIN) eller garantert unikt dato/tid
merking til artikkelnummeret (Global Trade Item Number Pluss— GTIN+) for a fa
unik identifisering for hver palle med saltfisk som leveres. SP burde identifisere
hver palle med saltfisk med et unikt nummer etter sorteringen av fisken i
produksjonen, slik at det er mulig a spore fisken fra sortering videre gjennom
ferdigvarelagring og veiing til skipning. I dag gis pallene et pallenummer ved
veiing rett fgr skipning. Kontakt GS1 dersom det er behov for assistanse for a
lage dette nummeret. Unik identifisering av palle og kartong med GS1 koder
innebarer at SP ma:

o Seke om GS1 leverandgrnummer hos GS1.
o Lage varenummer for sine produkter.

o Kjop en printer med et dataprogram som kan lage strekkoder i GS1 128
standarden. Dette er en standard som gjgr det mulig a legge til mer
informasjon i en strekkode f. eks serienummer eller dato/tid. Det er en
fordel a ha et dataprogram som er designet for tradlgs kommunikasjon, slik
at informasjonen enklere kan utveksles mellom flere dataprogrammer.

2. Pakking av saltfisk. Merk pallene med saltfisk som sendes ut av SP med
etiketter. Kontakt leverandgren av printeren for a fa hjelp til a lage etiketter.

3. Omlegging av saltfisk. Merk hver palle ved omlegging med en unik intern
identifikator slik at pallene kan skilles fra hverandre. Merkesystemet bgr vere
tilpasset enkelt bruk.
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4. Omlegging av saltfisk. Lag kobling mellom IDene pa pallene ved omlegging og
produksjonsbatchen. Denne funksjonaliteten bgr lages i et dataprogram. I
produksjonen kan det muligens vare hensiktsmessig a registrere denne koblingen
fgrst pa papir og deretter legge det inn i et dataprogram.

5. Etter omlegging av saltfisk. Lag kobling mellom IDene pa pallene ved
omlegging og IDene pa pallene som sendes ut av SP, slik at det er mulig a spore
seg fra en forsendelse tilbake til omlegging av saltfisk. Den mest effektive maten
a registrere denne informasjonen pa er a fa designet et dataprogram hvor disse
koblingene kan registreres. Utvikling og tilpasninger av et slikt dataprogram
krever investeringer. Det er en fordel at informasjonen fra printerens dataprogram
kan overfgres til dette dataprogrammet.

6. Lagring av mottatt fisk. Merk hvert aluminiumskar med en unik intern
identifikator slik at karene kan skilles fra hverandre.

7. Produksjon av saltfisk. Lag kobling mellom IDene pa aluminiumskarene og
produksjonsbatchen. Denne funksjonaliteten bgr lages i et dataprogram. Det kan
vere en fordel a registrere denne koblingen fgrst pa papir og deretter skrive det
inn i et dataprogram.

8. Mottak av fisk. Lag kobling mellom IDene pa aluminiumskarene og fangstene,
som identifiseres med et sluttseddelnummer. Denne funksjonaliteten bgr lages 1 et
dataprogram. Det er helt greit & dokumentere at fisk kommer fra flere sluttsedler.
Lgsningen ma tilpasses bade sortert og usortert fisk.

9. Intern produkt- og prosessinformasjon. Informasjonen som er registrert hos SP
bgr knyttes til de overnevnte IDene. Systematisere informasjonen slik at det er
mulig a finne tilbake til informasjonen i ettertid.

10. Anvendelse av salt. Knytt IDen pa saltsekken til produksjonsbatchen, palle IDen
ved omlegging og palle IDen ved sortering.

11. Informasjon om salt. Informasjonen om saltet bgr knyttes til IDene pa
saltsekkene. Systematiser informasjonen slik at det er mulig a finne tilbake til
informasjonen i ettertid.

De viktigste anbefalingene er nevnt gverst hvor det er lagt vekt pa a fa fisken fgrst sporbar,
deretter saltet. Nar disse punktene er utbedret og informasjonen i figur 8 er knyttet til IDene,
er det mulig a finne tilbake til informasjonen mer effektivt.
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5 Resultater av sporbarhetsanalysen av klippfisk

KP mottar saltfisk fra egne anlegg og fra andre leverandgrer. Fisken produseres til klippfisk
og selges til KPs kunder. Hos KP ble produksjonen av klippfisk kartlagt (figur 9). Sporbarhet
av kartonger var ikke kartlagt i prosjektet.

Datagrunnlaget for de resultatene som presenteres i rapporten fins i vedlegg 2.

‘ Klippfisk produsent |

Ravare- Palegging, terking, Sortering/ : Lagring/
lagring mellomlagring, avlegging  kvalitetssjekk Pakking Leveranse

Kartong |
roe || Pae |
Tarkevogn Palle
Palle Kartong [
Prod. batch

En Tarkevogn

[

[

[

[

[

[

[

[

|| leveranse Kartong Palle
I| | Palle »{ Palle 7 |
| Terkevogn |
| — |
| |
| |
| |

Taerkevogn f«————Slakkfisk *

Symbolforklaring
*Slakkfisk - Uttak av fisk ved sortering/kvalitetssjekk som ikke har @nskelig
tarrhetsgrad. Disse fiskene samles opp i lepet av produksjonsdag, legges pa nye
Varefiyt Enhet terkevogner og tarkes pa nytt.
Figur 9. lllustrasjon av vareflyten hos klippfiskprodusenten.

5.1  Produksjon av klippfisk- vareflyt og identifisering

5.1.1 Mottak av saltfisk

KP mottar paller med saltfisk fra forskjellige leverandgrer. Antall mottatte paller varierer.
Fisken er sortert pa stgrrelse ved levering. Pallene transporteres til KP med bét eller lastebil.
Ved mottak gjennomfgres mottakskontroll. Transporten er identifisert ved et
fraktbrevnummer ved leveranse av saltfisk bade fra egne og andre anlegg (figur 10). Nar
leveranser kommer fra andre anlegg kan leveransen i tillegg vare identifisert med et EFTA-
nummer (European Free Trade Association) og/eller produksjonsdato. Paller med saltfisk
mottatt fra egne anlegg er ikke identifisert.
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Klippfisk produsent

Ravare- Palegging, terking,

: i Lagre/
lagring mellomlagring, avleaging Sortering Pakking

Leveranse

Produksjons-
batch Kartong | Palle

EFTA-nr
og/eller

Aottaksar og
fortlepende
internt nummer
f. eks 07-082

Tarke- Produksjonsdato Produksjons- Lager-
nummer f. eks dato f. eks nummer
f eks 14 14.11.2007 14.11.2007

Torke-
nummer

Symbolforklaring

*— Kobling mellom Idene

Vareflyt Enhet Ingen kobling mellom IDene

Figur 10 Oversikt over identifiseringene av enhetene og koblingene mellom disse hos
Klippfiskprodusenten.

5.1.2 Ravarelager

Paller med saltfisk overfgres til KPs ravarelager. Lagerstyringen er god. Alle paller som blir
mottatt fra samme leverandgr er atskilt og holdes samlet. Alle paller (eller sett med paller fra
samme leveranse) merker KP med et internt lagernummer f. eks 07-082, som bestar av ar
(07) og et fortlgpende nummer (082). Nummereringen begynner med 0 ved hvert arsskifte.

5.1.3 Produksjon

Palegging

Pallene hentes fra ravarelageret og saltfisken legges pa tgrkevogner. Hver tgrkevogn merkes
med et internt tgrkenummer, som er et fortlgpende nummer og starter pa 0 ved hvert
arsskifte. KP blander ikke saltfisk fra forskjellige leveranser pa samme tgrkevogn, dvs. fisk
fra 07-083 og fisk fra 07-085 holdes atskilt. Fglgende parametrer er knyttet til hvert
tgrkenummer bade pa papir og elektronisk; Mottaksnummer, navn pa leverandgr, fisketype,
stgrrelse, antall paller, tgrrhetsgrad og kvalitetsavvik.

Tgrking
Tgrkevognene trilles inn i tgrketunneler og hentes ut nar fisken har gnskelig tgrrhetsgrad.

Mellomlager
Tgrkevognene settes pa et mellomlager.
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Avlegging og sortering

Tgrkevognene hentes fra mellomlageret. Klippfisken taes av tgrkevognene og blandes
sammen med klippfisk fra andre tgrkevogner. KP registrerer hvilke tgrkevogner fisken
legges av fra og knytter dette opp mot dagens produksjonsdato. Klippfisk sortertes i 3 typer
basert pa stgrrelse, kvalitet og tgrrhetsgrad; Superior, Universal og ”Slakkfisk”. Slakkfisk er
uttak av fisk ved sortering/kvalitetssjekk som ikke har gnskelig tgrrhetsgrad. Disse fiskene
samles opp i Igpet av en produksjonsdag, legges pa nye tgrkevogner og tgrkes pa nytt. Ved
hjelp av produksjonsdatoen er det mulig a finne hvilke tgrkenummer, paller og leverandgr
hver tgrkevogn er knyttet til med unntak av slakkfisken. Det er ikke mulig a finne tilbake til
et eller flere mottaksnummer for slakkfisken.

Pakking

Klippfisken pakkes i kartonger og identifiseres med en produksjonsdato. Kartongene stables
pa paller, som merkes med et lagernummer. Dette nummeret er et fortlgpende nummer og
starter pa 0 ved hvert arsskifte. KP knytter lagernummeret til en produksjonsdato bade pa
papir og elektronisk.

5.1.4 Leveranse

Leveransen med klippfisk transporteres enten med lastebil eller bat. Forsendelsen
identifiseres med et fraktbrevnummer og en skipningsdato.

5.2 Registrering av dataflyten i dagens klippfiskproduksjon

Figur 11 viser en oversikt over hvilke informasjon som er tilgjengelig hos KP og hvor 1
bedriften. I tillegg beskriver figuren hvor informasjonen gar tapt. Informasjonstapet er det
punktet hvor det ikke er kobling mellom IDene. Selv om pallene med saltfisk mottatt fra
egne anlegg ikke har identifisering, er det ikke informasjonstap mellom leverandgren og KP.
Arsaken er at KP gir disse pallene et mottaksnummer ved mottak, dette i tillegg til at navnet
pa leverandgren registreres pa papir og elektronisk. Det interne datasystemet er spesial
tilpasset etter KPs behov.
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Révare- Palegging, terking, 2 \ Lagre/
Mottak lagring mellomlagring, avlegging Somsering Pakking Leve?anse
Prod.dato, produkt
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Palle mottatt fra
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T "
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Informasjon pa
fraktbrevet |

Symbolforklaring

Informasjon knyttet

til enheten Vareflyt | Enhet [ .oeee.o. Tap av informasjon
Figur 11 Oversikt over informasjonsflyten og informasjonstapet hos

Klippfiskprodusenten.

5.3 Diskusjon og konklusjon

Vurdert fra et sporbarhetssynspunkt er sporbarhet av klippfisk god hos KP. KP kan spore
klippfisk fra mottak, gjennom produksjonen og til leveransen av klippfisk med unntak av
slakkfisken. Figur 11 viser punktet hvor informasjonen hos KP gar tapt. Dette punktet ma
forbedres for at det skal vaere mulig a gi dokumentasjon om slakkfisken. Nedenfor er det en
liste med anbefalinger hvordan sporbarheten til KP kan forbedres basert pa retningslinjene i
TraceFish (CEN, 2003). KP har et dataprogram for a holde kontroll pa den intern
produksjonen av klippfisk. Det er et godt utgangspunkt for a innfgre et effektivt
sporbarhetssystem og kan gjgres pa fglgende mate:

1. For leveranse av klippfisk. Unik identifisering av paller og kartonger med klippfisk
som leveres til KPs kunder. Det er viktig at hver palle og kartong identifiseres unikt
slik at det er mulig a referere til akkurat den pallen og den kartongen senere i
produksjonskjeden. Hver palle bgr identifiseres med en kolliidentifikator (Serial
Shipping Container Code — SSCC) og hver kartong enten med et artikkelnummer i
tillegg til et serienummer (Serial Global Trade Item Number — SGTIN) eller et
artikkelnummer 1 tillegg til garantert unikt dato/tid merking (Global Trade Item
Number Plus— GTIN+). Unik identifisering av paller og kartonger med klippfisk
innebzarer at KP ma:

o Sgke om GS1 leverandgrnummer hos GS1.

e Lage varenummer for sine produkter.
16



e Kontrollere at dataprogrammet til KPs printer kan lage strekkoder 1 GS1 128
standarden og har tradlgs kommunikasjon. GS1 128 er en standard som gjgr
det mulig a legge til mer informasjon i en strekkode. Fordelen med tradlgs
kommunikasjon er at informasjonen enklere kan utveksles mellom flere
dataprogrammer.

2. Pakking av klippfisk. Kontakt leverandgren til printeren for a fa hjelp til a lage nye
etiketter for paller med klippfisk og lage strekkoder pa etikettene for kartongene med
klippfisk. Kontakt GS1 dersom det er behov for hjelp for a lage disse numrene.

3. Etter pakking av klippfisk. Knytt IDene pa kartongene med klippfisk stablet pa en
palle til IDen pa pallen. IDen pa pallen knyttes til produksjonsbatchen i KPs
datasystem. Det anbefales at informasjonen fra printerens dataprogram overfgres til
KPs dataprogram. KP bgr kontakte selskapet som har laget dataprogrammet og fa de
til a omprogrammere slik at dette er mulig.

4. Produksjon av klippfisk. Lag kobling mellom tgrkenummeret for slakkfisk og
mottaksnummeret. Dette kan gjgres manuelt i en loggbok eller elektronisk.
Registreringen av koblingen bgr legges inn i KPs dataprogram.
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6 Overordnet diskusjon og konklusjon

Hensikten med dette FoU-prosjektet er & identifisere og kartlegge hvilke barrierer og
utfordringer som ma overvinnes for a kunne utvikle effektive sporbarhetssystemer i salt- og
klippfisksektoren. Ved a stille spgrsmalet om det er mulig a spore fisken fra fiskebaten(e)
gjennom salt- og klippfiskproduksjonen til ferdigprodusert klippfisk fremkommer de kritiske
punktene for & innfgre sporbarhet av salt- og klippfisk (figur 12).

Saltfiskprodusent Klippfiskprodusent

Slutt- Palle Palle Kartong
seddel Sorte- saltfisk saltfisk  klippfisk
L% ring.

{ : - l lager,

St i " 29l pale Palle : Kartong

seddel saltfisk (@ saltfisk S Klippfisk

Symbolforklaring

Kobling i produksjon
....... Ingen kobling i produksjon

Figur 12  Oversikt over de kritiske punktene for & innfgre sporbarhet av salt- og klippfisk,
dvs. de punktene hvor det ikke er kobling mellom enhetene i produksjonen.
Dersom salt- og klippfiskprodusenten hadde et leverandgr-kunde forhold er det i
dag ikke mulig a spore fra sluttseddelen gjennom produksjonen av salt- og
Klippfisk til ferdigprodusert klippfisk.

Dersom SP og KP hadde et leverandgr-kunde forhold er det med dagens system ikke mulig &
spore fra en kartong med klippfisk tilbake til landings- eller sluttseddelen(e). For at dette skal
vere mulig ma de kritiske punktene i forhold til sporbarhet hos begge bedriftene fjernes.
Dette prosjektet viser at det er mulig & spore fra en kartong med klippfisk tilbake til
sluttseddelen(e) ved a fglge de anbefalingene nevnt tidligere i rapporten.

Det er en del barrierer og utfordringer bade for SP og KP som ma overvinnes fgr det er mulig
a spore fisk fra fiskebaten(e) gjennom salt- og klippfiskproduksjonen til ferdigprodusert
klippfisk. Det vil serlig vere utfordrende for SP & innfgre sporbarhet av fisk og salt. Dette er
ikke en umulighet, men vil kreve omlegging av produksjonen og utvikling av et dataprogram
for a oppna et effektivt sporbarhetssystem. KP har et bedre utgangspunkt enn SP av to
arsaker: KP har et internt dataprogram for a styre produksjonen. I tillegg er produksjonen av
saltfisk hos SP mer komplisert pa grunn av flere splittinger og blandinger av saltfisken, i
tillegg til anvendelsen av salt i produksjonen.

For a lykkes med & innfgre sporbarhet for salt- og klippfisk er det ngdvendig & forankre dette
hos ledelsen i bedriftene. Det er viktig at ledelsen i bedriftene er motiverte og ser nytten av a
innfgre sporbarhet for sine produkter (Ramesh et al 1997), slik at det er akseptert at ansatte
bruker tid og ressurser pa dette.
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Barrierene og utfordringene for a innfgre sporbarhet for saltfisk hos SP:

1.

Oppfatning av sporbarhet. Dersom bedriften har en oppfatning at sporbarhet betyr
at de ma spore tilbake til en fiskebat kan det fgre til at en bedrift ikke vil vurdere a
innfgre sporbarhet. Arsaken er at det er ikke praktisk gjennomfgrbart a holde hver
leveranse av fisk atskilt under produksjonen av saltfisk, fordi mottatt kvantum fisk
varierer fra fa kg til flere tonn.

Investeringer. A innfgre et effektivt sporbarhetssystem krever investeringer, f. eks
utvikling og tilpasning av ny programvare og innkjgp av utstyr. Denne investeringen
kan veare stor (Sohal, 1997). Dersom bedriften ikke finner gevinster ved a innfgre
sporbarhet for saltfisk, vil de heller ikke gjgre de ngdvendige investeringene for a
oppna sporbarhet.

Endringer av produksjonsrutinene hos de ansatte. A innfgre sporbarhet hos SP vil
bety endinger i produksjonen av saltfisk, som kan vare vanskelig for enkelte av de
ansatte a akseptere. Det kan for eksempel vare overgangen fra lite registreringer av
informasjon i produksjonen til masse registreringer bade pa papir og elektronisk.
Endringene som er ngdvendige for a innfgre sporbarhet for saltfisk er nevnt i
avsnittet 4.3. Nar sporbarhet er innfgrt i en bedrift, kan bedriften fglge med hvem
som utfgrer de ulike arbeidsprosessene i produksjonen. Dette kan oppleves som
negativt for de ansatte, fordi de fgler seg overvaket (Sohal, 1997).

God kvalitet pa informasjonen. For 4 fi gode registreringer og kvalitet pa
informasjonen er det viktig at de ansatte ser nytten av sporbarhet, i tillegg ma
systemet vare enkelt & bruke og ikke tidkrevende i den daglige produksjonen. For a
innfgre sporbarhet er det ngdvendig med opplaring og trening av de ansatte (Sohal,
1997).

Bruk av salt i saltfiskproduksjonen. I produksjonen av saltfisk er det en utfordring
a finne en god lgsning for a spore bruken av saltet. En lgsning er a registrere datoen
nar SP mottar leveranser med salt og nar dette partiet er tomt. Det kan vere
problematisk i overgangen mellom to leveranser av salt, men det kan lgses ved a
legge til noen ekstra dager. Denne lgsningen betyr at mange tonn saltfisk ma kalles
tilbake dersom det viser seg a vere noe galt med saltet. Bedriften ma vurdere hvor
stor risiko er knyttet til forurensning av saltet. En annen lgsning er & spore bruken av
hver saltsekk igjennom produksjonen. Dette er ikke hensiktsmessig fordi mange
saltsekker har identisk ID. En del av registreringene av IDene pa saltsekkene vil
derfor vare ungdvendige. Hvilken lgsning som passer best for a spore saltet i
saltfiskproduksjonen ma prgves ut og tilpasses.

KP har god sporbarhet i produksjonen av klippfisk med unntak av slakkfisken. Endringene
som er ngdvendige for a innfgre et effektivt sporbarhetssystem for klippfisk er nevnt i
avsnittet 5.3. Barrierene og utfordringene for a innfgre sporbarhet for klippfisk er:

1.

Slakkfisk. A finne en god praktisk lgsning for & knytte slakkfisken tilbake til et eller
flere mottaksnummer gitt av KP til mottatte paller med saltfisk. Dette ma prgves ut
under produksjonen av klippfisk og lgsningen ma tilpasses.

Investeringer. A innfgre et effektivt sporbarhetssystem krever investeringer, f. eks
omprogrammering av eksisterende dataprogram og innkjgp av utstyr.

Dagens krav 1 lovgivningen, "Matloven” og “Forskrift om sporbarhet av neringsmidler og
for”, i forhold til sporbarhet er at bedriftene skal ha oversikt over hvem de mottar ravarene
fra og hvem de har sendt de ferdigproduserte produktene til (Matloven, 2002/03; FOR-
1809/04, 2004, FOR-1809/04-veileder, 2005). Disse kravene oppfyller bade SP og KP. Det
er ingen krav i dagens lovgivning at bedriftene ma registrere splittinger og blandinger av
ravarer og ingredienser under produksjonen.
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I utkastet til den fremtidige havressursloven sier § 42 at; ”Departementet kan i forskrift gje
reglar om at dei som hastar, tek imot, transporterer, oppbevarer, produserer eller omset
viltlevande marine ressursar skal kunne dokumentere dei opplysningane som trengst for til
einkvar tid a kunne spore fisk mv. tilbake til ein fangst registrert pa landings- eller
sluttseddel”. Dette vil innebere at bedriftene i produksjonskjeden ma kunne spore fisken
internt og gjennom produksjonskjeden. Havressursloven vil omfatte mottak av fisk fra
norske og utenlandske fiskebater, i tillegg til mottak av levende fanget fisk til oppforing,
fordi kravet til registrering av fangst pa sluttsedler gjelder alle disse typer leveringer av fisk.
Dersom SP og KP hadde et leverandgr-kunde forhold er det ikke mulig a spore fra en
kartong med klippfisk tilbake til landings- eller sluttseddelen og dokumentere fangsten f. eks
hvem har fisket fisken, hvilket fangstomrade og fangstdato (figur 12). KP har stort sett god
kontroll internt, men for a finne tilbake til informasjonen pa en gruppe med sluttsedler er
bedriftene i en produksjonskjede avhengig at alle aktgrene gjgr sin del av jobben for a
forhindre at informasjonen gar tapt. Fiskeridirektoratet har gitt signaler om at kravet blir ikke
a spore tilbake til enkelt landings- eller sluttseddel av hensyn til bedriftenes
produksjonspraksis, men spore fisk tilbake til en gruppe av landings- og/eller sluttsedler.
Dersom det blir et lovkrav om at all fisk som landes/importeres skal vere dokumentert
lovlig, oppfyller KP denne til en viss grad mens SP kan far en utfordring avhengig hvor
streng kravene blir.

En annen ting som er verd a merke seg er at nye regler i forhold til neringsmiddelhygiene er
under utarbeidelse (Mattilsynet, 2008). EU kaller dette for hygienepakken, ogsa kalt EUs nye
matvareforordning, som sier at: “Neringsmidlene skal i alle ledd i produksjonen,
bearbeidingen og distribusjonen beskyttes mot enhver form for forurensning som kan gjgre
dem uegnet til konsum, helsefarlige eller forurenset pa en slik mate at de ikke med rimelighet
kan anses som egnet til konsum i den tilstanden”. Det legges opp til at det er bedriftens
ansvar a dokumentere gjennom sitt egenkontrollsystem at saltet ikke er forurenset og utgjgr
en risiko. I dag er det ikke tillatt med gjenbruk av salt i saltfiskproduksjonen. Det er kommet
signaler pa at dette kravet kan falle bort. De foreslatte reglene apner opp for at gammelt og
nytt salt kan blandes, noe som kan fgre til gkt forekomst av rgd- og brunmidd. Gjenbruk av
saltet kan gke sannsynligheten for forurensning av saltet. I forhold til sporbarhet vil gjenbruk
av saltet i saltfiskproduksjonen bety store utfordringer med a finne en god praktisk lgsning
pa hvordan dokumentere splittinger og blandinger av saltet.

Lovgivning er noe bedriften ma forholde seg til. Det bedriftene kan ta stilling til er om det er
lgnnsomt a gjgre noe mer i forhold til sporbarhet enn minimumskravene i lovgivningen. En
slik avgjgrelse vil baseres pa en total vurdering av kostnadene og nytten av et
sporbarhetssystem. De viktige spgrsmalene her er: Kan jeg tjene pa dette? Hva slags nytte
har jeg av et slikt system? Hva koster det? Det er vanskelig a ansla hvor mye kostnader som
er forbundet med a innfgre et effektivt sporbarhetssystem, fordi det vil vaere avhengig hva
som fins allerede i bedriften og hva ma tilpasses/kjgpes. For KP vil det innebarer mindre
kostnader siden de allerede har et internt datasystem, mens SP har ikke et internt
produksjonsstyringssystem. For & vurdere om innfgring av et effektivt sporbarhetssystem er
lgnnsomt er det ogsa ngdvendige a se pa nytten. KP har i dag et godt internt
sporbarhetssystem og bruker systemet for a holde oversikten over akkord og utbytte i
produksjonen, i tillegg til a felge med kvaliteten pa utfgrt arbeid av de ansatte. Dette er et
eksempel pa optimalisering og styring av produksjonen ved a bruke sporbarhet. Sporbarhet
kan ogsa veare et verktgy for a finne riktig mengde salt som bgr brukes under produksjonen.
Mengden salt har betydning for fargen pa fisken. Undersgkelser utfgrt av Nofima viser at
ved a doble mengden salt fra en til to kilo salt per kilo fisk fikk fiskekjgttet en betydelig
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hvitere farge. En annen nytte ved a innfgre sporbarhet er a oppna bedre markedsposisjon.
Norsk fiskeindustri far stadig sterkere konkurranse pa det internasjonalt markedet. Det er
derfor viktig & utnytte de konkurransefortrinnene industrien har. Et fortrinn kan vere mer
dokumentasjon om fisken, som bygge kundelojalitet og sikrer kjgp og gjenkjgp. Studier
utfgrt av Nofima viser at mange forbrukere i Portugal savner bedre informasjon om
klippfisken. En strategi for & oppna bedre markedsposisjon er a lage produkter som er
vanskelig a kopiere for konkurrentene, f. eks pa unik smak. Sporbarhetssystemet kan vere et
verktgy for a dokumentere sammenhengen mellom smak og produksjonsmetoder.
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Vedlegg 1 Datagrunnlaget for sporbarhetsanalysen av saltfisk

Tabell 1 Transport av saltfisk

Spersmal til transportgr av
ferdigvarer

Svar, fyll ut

Beskrivelse eller eksempler

Hvilke type transport er
benyttet?

Bat eller lastebil

Lastebil/ bat / fly/ post / ilbud /
etc.

Hyvilke type leveranse er det?

Mesteparten gar direkte til kunde

Direkte til terminal, direkte til
kunder, eller begge deler

Hvordan er kjgretgyet
identifisert?

Navn pa transportselskap

Registreringsnummeret til
kjgretgyet eller navn og adresse
(eller Global Location Number
(GLN))

Hvordan er transporten
identifisert?

Registreringsnummer pa kjgretgy

SSCC, transport kode, leveranse
kode, frakt kode, etc.

Er det forbindelse mellom
kjgretgyet  /transporten  til
leveransen?

Ja

Nei / Ja / Ja, indirekte / Ja,
direkte

Hyvilke parametere er knyttet til
denne transporten? Hvordan er
de registrert, pa etikett, papir,
fax, elektronisk, annet? Er de
lagret for eget bruk, gis de til
kjgperen eller gis de tilbake til
leverandgren?

Ikke kartlagt

Liste over parametrene. For hver
parameter indiker E/P/F/E/A for
hver type overfgring. For hver
type parameter indiker “Eget”,
“Kjgper” eller “Lever”.

Hvilke temperatur kontroll
metode er benyttet?

Ikke kartlagt

Ingen / iset / iset og nedkjglt/
nedkjglt/ etc.

Er temperaturen logget under
transporten?

Ikke kartlagt

Nei / Ja manuelt / Ja elektronisk

Tabell 2 Skipning av saltfisk

Spersmal, skiping Svar, fyll ut Beskrivelse eller eksempler
Til hvem er skipningen av | Kundenes navn og adresse Navn og adresse / GLN
denne typen levert til?

Hvor er skipningen av denne | Kundenes navn og adresse Navn og adresse / GLN

typen skipet fra?

Beskrivelse av den totale
leveransen?

Full/delvis full lastebil
Full/ delvis full lasterom

Full/ delvis full container,
full/delvis full lastebil, full/
delvis full lasterom / etc.

Mengden av den totale
leveransen hver gang?

Varierer f. eks 100 tonn

Fra- til i kg/ tonn

Hvor ofte skipes en leveranse?

4-5 ganger per ar

(Produserer ca. 1000 tonn pr ar)

Daglig / Ukentlig / etc.

Hvordan er leveransen

Skipningsdato f. eks 05.11.07

Turnummer / SSCC! / etc

" Hver logistisk enhet er ofte merket med en Serial Shipping Container Code (SSCC) som unikt identifiserer
selskapet og hver logistisk enhet.




identifisert? Hvilke type kode
og informasjonsbarer?

Unik / Ikke-unik / rekkefglge /
struktur

Strekkode / Radio-frekvens-
identifikasjonsbrikke (RF-ID) /
Direkte referanse (etikett) /
Indirekte referanse, etc.

Hvilke parametere er knyttet til | Informasjon pa fraktbrev Liste over parametrene. For
hele leveransen? Hvordan er de Storrelse hver parameter indiker
registrert, pa etikett, papir, fax, E/P/F/E/A  for hver type
elektronisk, annet? Er de lagret | P allenummer overfgring. For hver type
for eget bruk, gis de til | Registrert pd papir parameter  indiker  “Eget”,
transportgren, sendt direkte til “Tran”, ”Send” eller “Via”.
kjgperen eller gis de til

kjgperen via transportgren?

Dersom leveransen er inndelt i | Paller Turnummer / SSCC / etc

logistiske enheter (LU),
hvordan er hver LU
identifisert? Hvilke type kode
og informasjonsberer?

Hver palle er identifisert med pallenummer,
stgrrelse og fiskeart

Unik / Ikke-unik / rekkefglge /
struktur

Strekkode / Radio-frekvens-
identifikasjonsbrikke (RF-ID) /
Direkte referanse (etikett) /
Indirekte referanse, etc..

Kan produsenten knytte
identifiseringen av leveransen
til hver LU?

Ja, ved hjelp av et skjema som inneholder
skipningsdato, pallenummer, stgrrelse og fiskeart

Nei / Ja indirekte / Ja direkte
(LU-ID knyttet til leveransen)

Dersom svaret er ja, hvordan er | Pd papir Elektronisk / manuelt
forbindelsen?

Hvilke parametere er knyttet til | Stgrrelse Liste over parametrene. For
LU? Hvordan er de overfort, pi | 4 hver  parameter indiker
etikett, papir, fax, elektronisk, E/P/F/E/A  for hver type
annet? Er de lagret for eget overfgring. For hver type
bruk, gis de til transportgren, parameter  indiker  “Eget”,

sendt direkte til kjgperen eller
gis de til kjgperen via
transportgren?

“Tran”, ”’Send” eller “Via”.

Dersom LU er inndelt i TUer;
hvordan er hver TU
identifisert? Hvilke type kode
og informasjonsberer?

Pallen er ikke inndelt i flere enheter

GTIN+ / annet

Unik / Ikke-unik / rekkefglge /
struktur

Strekkode / Radio-frekvens-
identifikasjonsbrikke (RF-ID) /
Direkte referanse (etikett) /
Indirekte referanse, etc..

Kan produsenten knytte TU-ID
til LU-ID?

Pallen er ikke inndelt i flere enheter

Nei / Ja indirekte / Ja direkte
(TU-ID knyttet til LU-ID)

Dersom svaret er ja, hvordan er
forbindelsen?

Pallen er ikke inndelt i flere enheter

Elektronisk / manuelt

Hvilke parametere er knyttet til
TU? Hvordan er de overfgrt, pa
etikett, papir, fax, elektronisk,
annet? Er de lagret for eget
bruk, gis de til transportgren,
sendt direkte til kjgperen eller

Pallen er ikke inndelt i flere enheter

Liste over parametrene. For
hver parameter indiker
E/P/F/E/A  for hver type
overfgring. For hver type
parameter  indiker  “Eget”,
“Tran”, ”’Send” eller “Via”.

gis de til kjgperen via
transportgren?
Logges temperaturen under | Nei Nei / Ja




transporten?

Er temperaturen for hele
leveransen malt ved skipning?

Nei

Nei/Ja

3. Lager for ferdigvarer — Paller med saltfisk

Sporsmal etter-produksjon Svar, fyll ut Beskrivelse eller eksempler
Hva er produktnavnet? Espesial Beskrivelse eller navn pa
Graudo produktet
Cresedo
Crentha
Muedo
Hva er produkttilstanden? Kjolt Romtemperatur / kjglt / frossen /
etc.
Hvilke  lagringsmetode er | Palle Boks / bulk / tanker med sjgvann
benyttet under lagring? / tanker med lake / kjglelager /
etc.
Hvilke type transport er | Gaffeltruck Ikke behov / transportlinje /

benyttet fra prosess til pakking?

gaffeltruck / manuelt / etc.

Er produktet merket, hvis ja,
hvilken type?

Etikett med informasjon om stgrrelse og fiskeart
(Klartekst)

Klartekst / strekkode / radio-
frekvens-identifisjaonsbrikke
(RF-ID) / ingen / etc.

Dersom produktet er merket,
hvilken informasjon er pa
etiketten?

Ingen annen informasjon

Navn pa selskapet /
produksjonsdato og —tid / dato
for holdbarhet etc.

Hyvilke kvalitetskontroll sjekker
er knyttet til ferdigvarene?
Hvordan er de registrert; pa

Kvalitetskontrollen
mottak hos kunden

utfpres ved

Liste over parameterer. For hver
parameter  indiker  “Papir”,
“DataPunch”, “DataAuto”.

papir, punshet pa

datamaskinen, automatisk

datafangst?

Hvilke temperatur kontroll | Kjglt Ingen / Iset / iset og nedkjglt /
metode er benyttet? nedkjglt / etc.

Er lagringstemperaturen lesbar | Nei Nei / kun lesbar / registrert

og/eller registrert?

manuelt / registrert elektronisk

Tabell 4

Ved slutten av produksjonen - Sortering

Sporsmal produksjon

Svar, fyll ut

Beskrivelse eller eksempler

Hvilke type lot / batch er | Dag Daglig / ukentlig / etc.

benyttet for ferdigvaren?

Hva er mengden pa en lot / | Varierer Fra — til i kg / tonn etc.

batch? 2-40 tonn

Hvordan er lot / batch | Produksjonsdato Unik / ikke-unik / kode struktur /
identifisert? internt / lesbar nummer

Kan produsenten knytte | Nei Nei / Ja indirekte / Ja direkte

identifiksjon til lot / batch til

(Lot / batch ID er registrert etter




skipning av ferdigvarer?

produksjon og knyttet til TU-ID)

Dersom svaret er ja, hvordan er | Nei Elektronisk / manuelt
forbindelsen?
Hvilke parametrer er knyttet til | Dato Liste over parameterer. For hver

den ferdig produserte lot /
batchen? Hvordan er de
registrert; pa papir, manuell
registrering

pa datamaskinen, automatisk
datafangst?

parameter  indiker  “Papir”,
“DataPunch”, “DataAuto’.

Er den ferdig produsert loten /
batchen splittet opp, blandet
sammen eller holdt adskilt?

Ja, saltfisken splittes opp i paller

Splittet opp / blandet sammen /
holdt adskilt

Tabell 5 Under produksjon

Sporsmal produksjon Svar, fyll ut Beskrivelse eller eksempler
Hvordan er batchene separert | Fysisk en per dag Fysisk, punktvis blanding /
under produksjonen? kontinuerlig blanding / etc.

Kun 1 batch eller flere batcher | / En / mange

parallellt?

Dersom mange, er de blandet? | Kun I batch per dag Nei/Ja

Hvordan er batchene | Produksjonsdato Unik / ikke-unik / kode struktur
identifisert under / internt / lesbar nummer
produksjonen?

Er identifiseringen beholdt eller | Nei Nei/Ja

referert til etter produksjonen?

Tabell 6a  Anvendelser av hvitfisk

Spersmal produksjon Svar, fyll ut Beskrivelse eller eksempler
Kan produsenten knytte | Nei Nei / Ja indirekte / Ja direkte
identifikasjonen av (ingrediensene og ravarenes ID
ingrediensene og ravarene til er registrert under
identifikasjoen av lot / batch? produksjonen)

Dersom svaret er ja, hvordan er | Ingen forbindelse Elektronisk / manuelt

forbindelsen?

Er ingrediensene / réavarene
splittet opp, blandet sammen
eller holdt atskilt?

Fisk landet fra forskjellige fiskebdter blandes
sammen

Splittet opp / blandet sammen /
holdt atskilt

Hvilke parametrer er registrert
for a dokumentere anvendelsen
av ingrediensene / ravarene?
Hvordan er de registrert; pa

papir, punshet pa
datamaskinen, automatisk
datafangst?

Ingen registrering

Liste over parameterer. For hver
parameter  indiker  “Papir”,
“DataPunch”, “DataAuto”.

Tabell 6b  Anvendelse av salt

Spgrsmal produksjon Svar, fyll ut Beskrivelse eller eksempler
Kan produsenten knytte | Nei Nei / Ja indirekte / Ja direkte
identifikasjonen av (ingrediensene og ravarenes ID

ingrediensene og ravarene til

er registrert under




identifikasjoen av lot / batch?

produksjonen)

Dersom svaret er ja, hvordan er
forbindelsen?

Ingen forbindelse

Elektronisk / manuelt

Er ingrediensene / réavarene
splittet opp, blandet sammen
eller holdt atskilt?

Ja, saltet er splittet opp

Splittet opp / blandet sammen /
holdt atskilt

Hvilke parametrer er registrert
for & dokumentere anvendelsen
av ingrediensene / ravarene?
Hvordan er de registrert; pa

papir, punshet pa
datamaskinen, automatisk
datafangst?

Ingen registrering

Liste over parameterer. For hver
parameter  indiker  “Papir”,
“DataPunch”, “DataAuto”.

Tabell 7a  Lagring av hvitfisk

Sporsmal fer-produksjon

Svar, fyll ut

Beskrivelse eller eksempler

Lagringsmetode for denne
ingrediensen / ravaren fgr
produksjon?

Kjplerom

Hele leveransen som mottatt /
hver LU som mottatt / hver TU
som mottatt i tanker / etc. /

Forholdet mellom det

Splittet opp i aluminiumskar

1:1 med leveransen / LU / TU /

overnevnte og MOMALt | fo o cotort eller usortert splittet,  blandet, tilfgrt i
leveranse? rekkefglge, etc.
Identifisering av denne | Ingen identifisering Som tidligere /  dato/tid

ingrediensen / ravaren fgr
produksjonen?

tankenummer / annen referanser

Hyvilke kvalitetskontroll sjekker
er knyttet til ingrediensene /
ravarene  fgr  produksjon?
Hvordan er de registrert; pa

papir, punshet pa
datamaskinen, automatisk
datafangst?

Kvalitetskontroll — utfpres
mottak

ved

Liste over parameterer. For hver
parameter  indiker  “Papir”,
“DataPunch”, “DataAuto”.

Hvilke temperatur kontroll
metode er benyttet?

Nedkjplt

Ingen / iset / iset og nedkjglt /
nedkjglt / etc.

Er lagringstemperaturen lesbar
og/eller registrert?

Registreres manuelt

Nei / kun lesbar / registrert
manuelt / registrert elektronisk




Tabell 7b  Lagring av salt

Sporsmal fer-produksjon

Svar, fyll ut

Beskrivelse eller eksempler

Lagringsmetode for denne
ingrediensen / ravaren fgr
produksjon?

Hele leveransen som mottatt

Hele leveransen som mottatt /
hver LU som mottatt / hver TU
som mottatt i tanker / etc. /

Forholdet mellom det

1:1

1:1 med leveransen / LU / TU /

overnevnte og mottatt splittet,  blandet, tilfgrt i
leveranse? rekkefglge, etc.
Identifisering av denne | Ar og méned Som tidligere /  dato/tid

ingrediensen / ravaren fgr
produksjonen?

tankenummer / annen referanser

Hyvilke kvalitetskontroll sjekker
er knyttet til ingrediensene /
ravarene  fgr  produksjon?
Hvordan er de registrert; pa

papir, punshet pa
datamaskinen, automatisk
datafangst?

Ingen kvalitetskontroll

Liste over parameterer. For hver
parameter  indiker  “Papir”,
“DataPunch”, “DataAuto’.

Hvilke temperatur kontroll
metode er benyttet?

Ikke relevant

Ingen / iset / iset og nedkjglt /
nedkjglt / etc.

Er lagringstemperaturen lesbar
og/eller registrert?

Ikke relevant

Nei / kun lesbar / registrert
manuelt / registrert elektronisk

Tabell 8a  Mottak av hvitfisk

Spgrsmal mottak Svar, fyll ut Beskrivelse eller eksempler
Fra hvem er leveransen sendt | Fiskebdter hovedsakelig garnbdter Navn og adresse / GLN

fra?

Til hvem er disse leveransene | Konfidensiell informasjon Navn og adresse / GLN

levert?

Beskrivelse av mottatt
leveranse?

Full/delvis full container

Full/delvis full container /
full/delvis  full lastebil /
full/delvis full lasterom / etc.

Mengde mottatt hver gang?

Fra fa kilo til flere tonn

Fra- til I kg, tonn, etc.

Hvor ofte mottas en leveranse? | Daglig, varierende Daglig ukentlig,/ etc.

Hvordan er leveransen | Sluttseddelnummer Turnummer / SSCC / etc

identifisert? Hvilken type kode Unik / Tkke-unik / rekkefplge /

og informasjonsberer? I —

Er .ID—en ikke-registrert eller S T I e T m—

registret og beholdt? identifikasjonsbrikke (RF-ID) /
Direkte referanse (etikett) /
Indirekte referanse, etc...

Hvilke parametere er knyttet til | Se sluttseddel Liste over parametrene. For

hele leveransen? Hvordan er de
overfgrt, pa etikett, papir, fax,
elektronisk, annet? Er de
registrert ved mottak?

hver parameter indiker
E/P/F/E/A  for hver type
overfgring. For hver type
parameter indikerer “Ikke-reg”,
“Beholdt” eller “Repunch”

Dersom mottatt leveranse er
inndelt i LUer; hvordan er hver

Inndelt i containere, men ikke merket.

Turnummer / SSCC / etc
Unik / Ikke-unik / rekkefglge /




LU identifisert? Hvilke type
kode og informasjonsbarer? Er
IDen  ikke-registrert  eller
registrert og beholdt?

Behandles som en leveranse

struktur

Strekkode / Radio-frekvens-
identifikasjonsbrikke (RF-ID) /
Direkte referanse (etikett) /
Indirekte referanse, etc..

Kan produsenten knytte
identifiseringen av leveransen
til LU?

Inndelt i containere, men ikke merket.

Behandles som en leveranse

Nei / Ja indirekte / Ja (LU-ID
knyttet til leveransen)

Dersom svaret er ja, hvordan er
forbindelsen?

Inndelt i containere, men ikke merket.

Behandles som en leveranse

Elektronisk / manuelt

Hyvilke parametrer er knyttet til
hver LU? Hvordan er de
overfgrt; pa etikett, pa papir,
fax, elektronsisk, annet? Er de
registrert ved mottak?

Inndelt i containere, men ikke merket.

Behandles som en leveranse

Liste over parametrene. For
hver parameter indiker
E/P/F/E/A  for hver type
overfgring. For hver type
parameter indiker “Ikke-reg”,
“Beholdt” eller “Repunch”

Dersom LU er inndelt i TUer;
hvordan er hver TU
identifisert? Hvilke type kode
og informasjonsbarer? Er IDen
ikke-registrert eller registrert
og beholdt?

Containerne er ikke inndelt i flere enheter

GTIN+ / annet

Unik / Ikke-unik / rekkefglge /
struktur

Strekkode / Radio-frekvens-
identifikasjonsbrikke (RF-ID) /
Direkte referanse (etikett) /
Indirekte referanse, etc..

Kan produsenten knytte TU-ID
til LU-ID?

Containerne er ikke inndelt i flere enheter

Nei / Ja indirekte / Ja direkte (
TU-ID er registrert mot LU-ID)

Dersom svaret er ja, hvordan er
forbindelsen?

Containerne er ikke inndelt i flere enheter

Elektronisk / manuelt

Hvilke parametrer er knyttet til
hver TU? Hvordan er de
overfgrt; pa etikett, pa papir,
fax, elektronsisk, annet? Er de
registrert ved mottak?

Containerne er ikke inndelt i flere
enheter

Liste over parametrene. For
hver parameter indiker
E/P/F/E/A for hver type
overfgring. For hver type
parameter indiker “Ikke-reg”,
“Beholdt” eller “Repunch”

Logges temperaturen under | Nei Nei/Ja

transporten?

Er temperaturen for leveransen | Nei Nei/Ja

malt ved mottak?

Tabell 8b  Mottak av salt

Spersmal mottak Svar, fyll ut Beskrivelse eller eksempler
Fra hvem er leveransen sendt | Konfidensiell informasjon Navn og adresse / GLN

fra?

Til hvem er disse leveransene | Konfidensiell informasjon Navn og adresse / GLN

levert?

Beskrivelse av mottatt
leveranse?

Full/delvis full lastebil og bat

Full/delvis full container /
full/delvis  full lastebil /
full/delvis full lasterom / etc.

Mengde mottatt hver gang? Varierer Fra- til I kg, tonn, etc.
200 tonn

Hvor ofte mottas en leveranse? | Etter behov Daglig ukentlig,/ etc.

Hvordan er leveransen | Fraktbrevnummer Turnummer / SSCC / etc

identifisert? Hvilken type kode
og informasjonsbarer?

Unik / Ikke-unik / rekkefglge /
strukturell




Er ID-en ikke-registrert eller
registret og beholdt?

Strekkode / Radio-frekvens-
identifikasjonsbrikke (RF-ID) /
Direkte referanse (etikett) /
Indirekte referanse, etc...

Hvilke parametere er knyttet til
hele leveransen? Hvordan er de
overfgrt, pa etikett, papir, fax,
elektronisk, annet? Er de
registrert ved mottak?

Ikke kartlagt

Liste over parametrene. For

hver parameter indiker
E/P/F/E/A  for hver type
overfgring. For hver type

parameter indikerer “Ikke-reg”,
“Beholdt” eller “Repunch”

Dersom mottatt leveranse er
inndelt i LUer; hvordan er hver
LU identifisert? Hvilke type
kode og informasjonsbarer? Er

Hver leveranse er inndelt i sekker d 1500 kg.

Hver sekk er identifisert
produksjonsnummer (dr og maned)

med

et

Turnummer / SSCC / etc

Unik / Ikke-unik / rekkefglge /
struktur

Strekkode / Radio-frekvens-

IDen  ikke-registrert  eller

registrert og beholdt? identifikasjonsbrikke (RF-ID) /
Direkte referanse (etikett) /
Indirekte referanse, etc..

Kan produsenten knytte | Nei Nei / Ja indirekte / Ja (LU-ID

identifiseringen av leveransen
til LU?

knyttet til leveransen)

Dersom svaret er ja, hvordan er | Nei Elektronisk / manuelt
forbindelsen?

Hyvilke parametrer er knyttet til | S:F Liste over parametrene. For
hver LU?o Hyordan er c.le Test sertifikat hver parameter indiker
overfgrt; pa etikett, pa papir, E/P/F/E/A  for hver type
fax, elektronisk, annet? Er de | Test dato overfgring. For hver type
registrert ved mottak? Produksjonsnummer parameter indiker “Ikke-reg”,

Produsent med Internett side

Antall kg

“Beholdt” eller “Repunch”

Dersom LU er inndelt i TUer;
hvordan er hver TU
identifisert? Hvilke type kode
og informasjonsbarer? Er IDen
ikke-registrert eller registrert
og beholdt?

Sekkene er ikke inndelt i flere enheter

GTIN+ / annet

Unik / Ikke-unik / rekkefglge /
struktur

Strekkode / Radio-frekvens-
identifikasjonsbrikke (RF-ID) /
Direkte referanse (etikett) /
Indirekte referanse, etc..

Kan produsenten knytte TU-ID
til LU-ID?

Sekkene er ikke inndelt i flere enheter

Nei / Ja indirekte / Ja direkte (
TU-ID er registrert mot LU-ID)

Dersom svaret er ja, hvordan er
forbindelsen?

Sekkene er ikke inndelt i flere enheter

Elektronisk / manuelt

Hvilke parametrer er knyttet til
hver TU? Hvordan er de
overfgrt; pa etikett, pa papir,
fax, elektronsisk, annet? Er de
registrert ved mottak?

Sekkene er ikke inndelt i flere enheter

Liste over parametrene. For

hver parameter indiker
E/P/F/E/A for hver type
overfgring. For hver type

parameter indiker “Ikke-reg”,
“Beholdt” eller “Repunch”

Logges temperaturen under

transporten?

lkke relevant

Nei/Ja

Er temperaturen for leveransen
malt ved mottak?

lkke relevant

Nei/Ja




Tabell 9 a. Transport av hvitfisk

Sporsmal om transport av | Svar, fyll ut Beskrivelse eller eksempler
ingredienser og ravarer
Hvilken type transport er | Fiskebat Lastebil/ bat / fly/ post / ilbud /

benyttet?

etc.

Hyvilke type leveranse er det?

Direkte fra fisker

Direkte til terminal, direkte fra
leverandgr, eller begge deler

Hvordan er kjgretgyet
identifisert?

Bdtnavn, reg. nr, og radiokallesignal

Registreringsnummeret til
kjgretgyet eller navn og adresse
(eller Global Location Number
(GLN))

Hvordan er transporten | Sluttseddel SSCC, transport kode, leveranse
identifisert? kode, frakt kode, etc.

Er det forbindelse mellom | Ja Nei / Ja, indirekte / Ja, direkte
transporten og leveransen?

Hvilke parametere er knyttet til | Se sluttseddel Liste over parametrene. For

denne transporten? Hvordan er
de registrert, pa etikett, papir,
fax, elektronisk, annet? Er de
mottatt men oversett, registrert
pa nytt for eget bruk, gis de til
kjgperen eller gis de tilbake til
leverandgren?

hver parameter indiker
E/P/F/E/A  for hver type
overfgring. For hver type
parameter indiker “Oversett”,
“Eget”, “Kjgper” or “Lever”.

Hvilke temperatur kontroll
metode er benyttet?

Is eller is og sjgvann

Ingen / iset / iset og nedkjglt/
nedkjglt/ etc.

Er temperaturen logget under
transporten?

Nei

Nei / Ja manuelt / Ja elektronisk




Tabell 9 b. Transport av salt

Sporsmal om transport av | Svar, fyll ut Beskrivelse eller eksempler
ingredienser og ravarer
Hvilken type transport er | Lastebil og bat Lastebil/ bat / fly/ post / ilbud /

benyttet?

etc.

Hyvilke type leveranse er det?

Direkte fra leverandgpr

Direkte til terminal, direkte fra
leverandgr, eller begge deler

Hvordan er kjgretgyet | lkke kartlagt Registreringsnummeret til

identifisert? kjgretgyet eller navn og adresse
(eller Global Location Number
(GLN))

Hvordan er transporten | Ikke kartlagt SSCC, transport kode, leveranse

identifisert? kode, frakt kode, etc.

Er det forbindelse mellom | lkke kartlagt Nei / Ja, indirekte / Ja, direkte

transporten og leveransen?

Hyvilke parametere er knyttet til | Zkke kartlagt Liste over parametrene. For

denne transporten? Hvordan er
de registrert, pa etikett, papir,
fax, elektronisk, annet? Er de
mottatt men oversett, registrert
pa nytt for eget bruk, gis de til
kjgperen eller gis de tilbake til
leverandgren?

hver parameter indiker
E/P/F/E/A for hver type
overfgring. For hver type
parameter indiker “Oversett”,
“Eget”, “Kjgper” or “Lever”.

Hvilke temperatur kontroll
metode er benyttet?

lkke relevant

Ingen / iset / iset og nedkjglt/
nedkjglt/ etc.

Er temperaturen logget under
transporten?

lkke relevant

Nei / Ja manuelt / Ja elektronisk




Vedlegg 2 Datagrunnlaget fra sporbarhetsanalysen av klippfisk

Tabell 1 Transport av klippfisk

Spersmal til transportgr av
ferdigvarer

Svar, fyll ut

Beskrivelse eller eksempler

Hvilke type transport er
benyttet?

Bait eller lastebil

Lastebil/ bat / fly/ post / ilbud /
etc.

Hyvilke type leveranse er det?

Direkte til kunde

Direkte til omlasmingsterminal

Direkte til terminal, direkte til
kunder, eller begge deler

Hvordan er kjgretgyet
identifisert?

Navn og adresse

Registreringsnummeret til
kjgretgyet eller navn og adresse
(eller Global Location Number
(GLN))

Hvordan er transporten | Bdtnummer SSCC, transport kode, leveranse
identifisert? Containernummer kode, frakt kode, etc.
Hengernummer
Bilnummer
Er det forbindelse mellom | Ja Nei / Ja / Ja, indirekte / Ja,

kjgretgyet  /transporten  til
leveransen?

direkte

Hyvilke parametere er knyttet til
denne transporten? Hvordan er
de registrert, pa etikett, papir,
fax, elektronisk, annet? Er de
lagret for eget bruk, gis de til
kjgperen eller gis de tilbake til
leverandgren?

Informasjon i fraktbrevet

Liste over parametrene. For hver
parameter indiker E/P/F/E/A for
hver type overfgring. For hver
type parameter indiker “Eget”,
“Kjgper” eller “Lever”.

Hvilke temperatur kontroll | Kjglt Ingen / iset / iset og nedkjglt/
metode er benyttet? nedkjglt/ etc.
Er temperaturen logget under | Ja Nei / Ja manuelt / Ja elektronisk

transporten?

Tabell 2 Skipning av klippfisk

Spersmal, skiping Svar, fyll ut Beskrivelse eller eksempler
Til hvem er skipningen av | Kundenes navn og adresse Navn og adresse / GLN
denne typen levert til?

Hvor er skipningen av denne | Kundenes navn og adresse Navn og adresse / GLN

typen skipet fra?

Beskrivelse av den totale
leveransen?

Full/delvis full lastebil
Full/ delvis full lasterom

Full/ delvis full container,
full/delvis full lastebil, full/
delvis full lasterom / etc.

Mengden av den totale
leveransen hver gang?

Varierer

Fra- til i kg/ tonn

Hvor ofte skipes en leveranse?

Varierer fra hver dag til hver maned

Daglig / Ukentlig / etc.

Hvordan er leveransen

Skipningsdato f. eks 05.11.07

Turnummer / SSCC? / etc

2 Hver logistisk enhet er ofte merket med en Serial Shipping Container Code (SSCC) som unikt identifiserer
selskapet og hver logistisk enhet.




identifisert? Hvilke type kode
og informasjonsbarer?

Unik / Ikke-unik / rekkefglge /
struktur

Strekkode / Radio-frekvens-
identifikasjonsbrikke (RF-ID) /
Direkte referanse (etikett) /
Indirekte referanse, etc.

Hvilke parametere er knyttet til
hele leveransen? Hvordan er de
registrert, pa etikett, papir, fax,
elektronisk, annet? Er de lagret
for eget bruk, gis de til
transportgren, sendt direkte til
kjgperen eller gis de til
kjgperen via transportgren?

Informasjon pa fraktbrev

Liste over parametrene. For
hver parameter indiker
E/P/F/E/A  for hver type
overfgring. For hver type
parameter  indiker  “Eget”,
“Tran”, ”Send” eller “Via”.

Dersom leveransen er inndelt i
logistiske enheter (LU),
hvordan er hver LU
identifisert? Hvilke type kode
og informasjonsberer?

Paller

Hver palle er identifisert med et lagernummer f. eks
G-189. Dette er et fortlppende nummer, starter pd
A-001 hvert ar.

Turnummer / SSCC / etc

Unik / Ikke-unik / rekkefglge /
struktur

Strekkode / Radio-frekvens-
identifikasjonsbrikke (RF-ID) /
Direkte referanse (etikett) /
Indirekte referanse, etc..

Kan produsenten knytte
identifiseringen av leveransen
til hver LU?

Ja, ved hjelp av et skjema som inneholder

lagernummer og produksjonsdato.

Nei / Ja indirekte / Ja direkte
(LU-ID knyttet til leveransen)

Dersom svaret er ja, hvordan er
forbindelsen?

Pd papir og elektronisk

Elektronisk / manuelt

Hyvilke parametere er knyttet til
LU? Hvordan er de overfgrt, pa
etikett, papir, fax, elektronisk,
annet? Er de lagret for eget
bruk, gis de til transportgren,
sendt direkte til kjgperen eller
gis de til kjgperen via
transportgren?

Lagernummer

Liste over parametrene. For
hver parameter indiker
E/P/F/E/A  for hver type
overfgring. For hver type
parameter  indiker  “Eget”,
“Tran”, ”’Send” eller “Via”.

Dersom LU er inndelt i TUer;
hvordan er hver TU
identifisert? Hvilke type kode
og informasjonsberer?

Pallen er ikke inndelt i flere kartonger.

Hver kartong er identifisert med produksjonsdato

GTIN+ / annet

Unik / Ikke-unik / rekkefglge /
struktur

Strekkode / Radio-frekvens-
identifikasjonsbrikke (RF-ID) /
Direkte referanse (etikett) /
Indirekte referanse, etc..

Kan produsenten knytte TU-ID
til LU-ID?

Ja

Nei / Ja indirekte / Ja direkte
(TU-ID knyttet til LU-ID)

Dersom svaret er ja, hvordan er
forbindelsen?

Elektronisk og pa papir

Elektronisk / manuelt

Hvilke parametere er knyttet til
TU? Hvordan er de overfgrt, pa
etikett, papir, fax, elektronisk,
annet? Er de lagret for eget
bruk, gis de til transportgren,
sendt direkte til kjgperen eller
gis de til kjgperen via

Produktnavn
Produksjonsdato
Best-before-date
Lagringsinstruksjon

Produsentnummer

Liste over parametrene. For
hver parameter indiker
E/P/F/E/A  for hver type
overfgring. For hver type
parameter  indiker  “Eget”,
“Tran”, ”’Send” eller “Via”.




transportgren? Fangstomréde
Distributgr
Storrelse
Produsentland
Art
Logges temperaturen under | Nei for saltfisk mottatt fra egne anlegg Nei / Ja
transporten? Ja for saltfisk mottatt fra andre leverandgrer
Er temperaturen for hele | Ja Nei / Ja

leveransen malt ved skipning?

3a. Pakking, merking og lagring av ferdigvarer — Klippfisk pa palle

Sporsmal etter-produksjon Svar, fyll ut Beskrivelse eller eksempler
Hva er produktnavnet? Superior Beskrivelse eller navn pa
Universal produktet

Hva er produkttilstanden? Kjolt Romtemperatur / kjglt / frossen /
etc.

Hvilke  lagringsmetode er | Palle Boks / bulk / tanker med sjgvann

benyttet under lagring? / tanker med lake / kjglelager /
etc.

Hvilke type transport er | Gaffeltruck Ikke behov / transportlinje /

benyttet fra prosess til pakking? gaffeltruck / manuelt / etc.

Er produktet merket, hvis ja, | Etikett med klartekst Klartekst / strekkode / radio-

hvilken type? frekvens-identifisjaonsbrikke
(RF-ID) / ingen / etc.

Dersom produktet er merket, | Produktnavn Navn pa selskapet /

hvilken informasjon er pa Produksjonsdato produksjonsdato og —tid / dato

etiketten?

Best-before-date
Lagringsinstruksjon
Produsentnummer
Fangstomrade
Distributgr
Storrelse
Produsentland

Art

for holdbarhet etc.

Hyvilke kvalitetskontroll sjekker
er knyttet til ferdigvarene?
Hvordan er de registrert; pa

Kvalitetskontrollen
mottak hos kunden

utfpres

ved

Liste over parameterer. For hver
parameter  indiker  “Papir”,
“DataPunch”, “DataAuto”.

papir, punshet pa

datamaskinen, automatisk

datafangst?

Hvilke temperatur kontroll | Kjglt Ingen / Iset / iset og nedkjglt /
metode er benyttet? nedkjglt / etc.

Er lagringstemperaturen lesbar | Ja Nei / kun lesbar / registrert

og/eller registrert?

manuelt / registrert elektronisk




Tabell 4 Ved slutten av produksjonen - Sortering

Spersmal produksjon

Svar, fyll ut

Beskrivelse eller eksempler

Hvilke type lot / batch er | Daglig Daglig / ukentlig / etc.

benyttet for ferdigvaren?

Hva er mengden pa en lot / | 20-30 tonn Fra - til i kg / tonn etc.

batch?

Hvordan er lot / batch | Produksjonsdato Unik / ikke-unik / kode struktur /
identifisert? internt / lesbar nummer

Kan produsenten knytte | Ja, direkte Nei / Ja indirekte / Ja direkte

identifiksjon til lot / batch til
skipning av ferdigvarer?

(Lot / batch ID er registrert etter
produksjon og knyttet til TU-ID)

Dersom svaret er ja, hvordan er
forbindelsen?

Elektronisk og manuelt (pa papir)

Elektronisk / manuelt

Hyvilke parametrer er knyttet til
den ferdig produserte lot /
batchen? Hvordan er de
registrert; pa papir, manuell
registrering

pa datamaskinen, automatisk
datafangst?

Produksjonsdato

Liste over parameterer. For hver
parameter  indiker  “Papir”,
“DataPunch”, “DataAuto’.

Er den ferdig produsert loten /
batchen splittet opp, blandet
sammen eller holdt adskilt?

Splittet opp i kartonger

Splittet opp / blandet sammen /
holdt atskilt

Tabell 5 Under produksjon

Sporsmal produksjon Svar, fyll ut Beskrivelse eller eksempler
Hvordan er batchene separert | Fysisk en per dag Fysisk, punktvis blanding /
under produksjonen? kontinuerlig blanding / etc.

Kun 1 batch eller flere batcher | / En / mange

parallellt?

Dersom mange, er de blandet? Nei Nei/ Ja

Hvordan er batchene | Produksjonsdato Unik / ikke-unik / kode struktur
identifisert under / internt / lesbar nummer
produksjonen?

Er identifiseringen beholdt eller | Ja Nei / Ja

referert til etter produksjonen?

Tabell 6 Anvendelser av saltfisk — avlegging og tgrking

Spersmal produksjon

Svar, fyll ut

Beskrivelse eller eksempler

Kan produsenten knytte
identifikasjonen av
ingrediensene og ravarene til
identifikasjoen av lot / batch?

Ja, hver tgrkevogn med saltfisk er identifisert med
et tgrkenummer. Ved hjelp av produksjonsdatoen er
det mulig a finne alle tgrkevogner som er brukt
denne produksjonsdagen med unntak av “slakk”

fisken.

Nei / Ja indirekte / Ja direkte
(ingrediensene og ravarenes ID
er registrert under
produksjonen)

Dersom svaret er ja, hvordan er
forbindelsen?

Elektronisk og manuelt (pa papir)

Elektronisk / manuelt




Er ingrediensene / réavarene
splittet opp, blandet sammen
eller holdt atskilt?

En leveranse med paller med saltfisk er splittet opp
pa flere tprkevogner

Splittet opp / blandet sammen /
holdt atskilt

Hvilke parametrer er registrert | Mottaksnummer f. eks 7-082 Liste over parameterer. For hver
for éil dokumentere anvsndelsen Leverandor Barameter ) iridiker “’l,)apir”,
av ingrediensene / ravarene? ] DataPunch”, “DataAuto”.
Hvordan er de registrert; pa | Fisketype
papir, punshet P | Stgrrelse
datamaskinen, automatisk Antall pall
datafangst? nlatt patter

Torkenummer

Torr.grad

Kvalitetsavvik
Tabell 7a  Lager - saltfisk
Sporsmal fer-produksjon Svar, fyll ut Beskrivelse eller eksempler
Lagringsmetode for denne | Kjglt Hele leveransen som mottatt /
ingrediensen / ravaren fgr hver LU som mottatt / hver TU
produksjon? som mottatt i tanker / etc. /
Forholdet mellom det | Lagret som mottatt 1:1 med leveransen / LU / TU /
overnevnte og mottatt splittet,  blandet, tilfgrt i
leveranse? rekkefglge, etc.
Identifisering av denne | Bedriften lager et mottaksnummer f. eks 7-082, | Som tidligere /  dato/tid
ingrediensen / ravaren fgr | som hver palle merkes med tankenummer / annen referanser
produksjonen?
Hyvilke kvalitetskontroll sjekker | Nei Liste over parameterer. For hver
er knyttet til ingrediensene / parameter  indiker  “Papir”,
ravarene  fgr  produksjon? “DataPunch”, “DataAuto”.
Hvordan er de registrert; pa
papir, punshet pa
datamaskinen, automatisk
datafangst?
Hvilke temperatur kontroll | Kjplt Ingen / iset / iset og nedkjglt /
metode er benyttet? nedkjglt / etc.
Er lagringstemperaturen lesbar | Ja, manuelt Nei / kun lesbar / registrert

og/eller registrert?

manuelt / registrert elektronisk

Tabell 8a  Mottak av saltfisk

Sporsmal mottak Svar, fyll ut Beskrivelse eller eksempler
Fra hvem er leveransen sendt | Leverandgrene av saltfisk Navn og adresse / GLN

fra?

Til hvem er disse leveransene | Konfidensiell informasjon Navn og adresse / GLN

levert?

Beskrivelse av mottatt | Full/delvis full lastebil og Full/delvis full container /
leveranse? full/delvis ~ full lastebil /

Sull/delvis full lasterom

full/delvis full lasterom / etc.

Mengde mottatt hver gang?

Varierer

Fra- til I kg, tonn, etc.




Hvor ofte mottas en leveranse?

Ukentlig

Daglig ukentlig,/ etc.

Hvordan er leveransen
identifisert? Hvilken type kode
og informasjonsbarer?

Er ID-en ikke-registrert eller
registret og beholdt?

Saltfisk mottatt fra egne fiskebruk: fraktbrev
Saltfisk mottatt fra andre fiskebruk: fraktbrev

Turnummer / SSCC / etc

Unik / Ikke-unik / rekkefglge /
strukturell

Strekkode / Radio-frekvens-
identifikasjonsbrikke (RF-ID) /
Direkte referanse (etikett) /
Indirekte referanse, etc...

Hyvilke parametere er knyttet til
hele leveransen? Hvordan er de
overfgrt, pa etikett, papir, fax,
elektronisk, annet? Er de
registrert ved mottak?

Ingen informasjon

Liste over parametrene. For
hver parameter indiker
E/P/F/E/A  for hver type
overfgring. For hver type
parameter indikerer “Ikke-reg”,
“Beholdt” eller “Repunch”

Dersom mottatt leveranse er
inndelt i LUer; hvordan er hver
LU identifisert? Hvilke type
kode og informasjonsbarer? Er

Leveransen er inndelt i paller
Fra sine egne anlegg: Ingen identifisering
Andre  anlegg:  EFTA

Turnummer / SSCC / etc

Unik / Ikke-unik / rekkefglge /
struktur

IDen  ikke-registrert  eller | Produksjonsdato Strekkode / Radio-frekvens-

registrert og beholdt? identifikasjonsbrikke (RF-ID) /
Direkte referanse (etikett) /
Indirekte referanse, etc..

Kan produsenten knytte | Nei Nei / Ja indirekte / Ja (LU-ID

identifiseringen av leveransen knyttet til leveransen)

til LU?

Dersom svaret er ja, hvordan er | Ingen forbindelse Elektronisk / manuelt

forbindelsen?

Hyvilke parametrer er knyttet til
hver LU? Hvordan er de
overfgrt; pa etikett, pa papir,
fax, elektronsisk, annet? Er de
registrert ved mottak?

Ingen informasjon

Liste over parametrene. For
hver parameter indiker
E/P/F/E/A  for hver type
overfgring. For hver type
parameter indiker “Ikke-reg”,
“Beholdt” eller “Repunch”

Dersom LU er inndelt i TUer;
hvordan er hver TU
identifisert? Hvilke type kode
og informasjonsbarer? Er IDen
ikke-registrert eller registrert
og beholdt?

Ikke inndelt i flere enheter

GTIN+ / annet

Unik / Ikke-unik / rekkefglge /
struktur

Strekkode / Radio-frekvens-
identifikasjonsbrikke (RF-ID) /
Direkte referanse (etikett) /
Indirekte referanse, etc..

Kan produsenten knytte TU-ID
til LU-ID?

Ikke inndelt i flere enheter

Nei / Ja indirekte / Ja direkte (
TU-ID er registrert mot LU-ID)

Dersom svaret er ja, hvordan er
forbindelsen?

Ikke inndelt i flere enheter

Elektronisk / manuelt

Hvilke parametrer er knyttet til
hver TU? Hvordan er de
overfgrt; pa etikett, pa papir,
fax, elektronsisk, annet? Er de
registrert ved mottak?

Ikke inndelt i flere enheter

Liste over parametrene. For
hver parameter indiker
E/P/F/E/A for hver type
overfgring. For hver type
parameter indiker “Ikke-reg”,
“Beholdt” eller “Repunch”

Logges temperaturen under | lkke kartlagt Nei/Ja
transporten?
Er temperaturen for leveransen | Nei Nei/Ja

malt ved mottak?




Tabell 9 a. Transport av hvitfisk

Sporsmal om transport av | Svar, fyll ut Beskrivelse eller eksempler
ingedienser og ravarer

Hvilken type transport er | Badrog lastebil Lastebil/ bat / fly/ post / ilbud /
benyttet? etc.

Hyvilke type leveranse er det?

Direkte fra leverandgpr

Direkte til terminal, direkte fra
leverandgr, eller begge deler

Hvordan er kjgretgyet | Ingen identifisering fra egne anlegg Registreringsnummeret til

identifisert? Navn og adresse pa transportselskap kjgretgyet eller havn 0g adresse
(eller Global Location Number
(GLN))

Hvordan er transporten | Mottar fraktbrev SSCC, transport kode, leveranse

identifisert? kode, frakt kode, etc.

Er det forbindelse mellom | Transport pa egen hind Nei / Ja, indirekte / Ja, direkte

transporten og leveransen?

Hvilke parametere er knyttet til | Informasjon pa fraktbrevet Liste over parametrene. For

denne transporten? Hvordan er Veieliste hver parameter indiker

de registrert, pa etikett, papir, E/P/F/E/A  for hver type

fax, elektronisk, annet? Er de overfgring. For hver type

mottatt men oversett, registrert parameter indiker “Oversett”,

pa nytt for eget bruk, gis de til “Eget”, “Kjgper” or “Lever”.

kjgperen eller gis de tilbake til

leverandgren?

Hvilke temperatur kontroll | Kjglt Ingen / iset / iset og nedkjglt/

metode er benyttet?

nedkjglt/ etc.

Er temperaturen logget under
transporten?

Nei, ikke for saltfisk fra egne anlegg pga kort
avstand

Ja, for saltfisk levert fra andre leverandgrer

Nei / Ja manuelt / Ja elektronisk




Gevinster ved innfgring
av sporbarhet

Dokumentasjon om egenskaper, opprinnelse og hva
som har skjedd med maten vi spiser, blir stadig viktig-
ere. Innfaring av sporbarhet gier det mullg & hente ut
slik informasjon. Det kan gi betydelige gevinster for
ressurskontrollen, | verdikjeden og | markedet.

[ridlertid har sali- og klipp-
fskprodusenter en reldze urfor-
dringer i produksjonsprosesen
for i kunne innfere sporbar-
her, | denne arikhelen ser v
nzrmere pd hva sporbarher

er, hvilke gevinerer spashachet
kean gi o hvilke |.|r,|'brﬂ|_'j|:|g¢_—:r
som mid overvinnes for 3 kunne
urvikle effektive sperharhers-
systemer i salt- og klippfsk-

industrien.

Hva er sporbarhet?

Sporbarhet er et verktoy som
gior der mulig § hene fram
informasjon om et produks og
prosesser fra en verdikjede. Dt
kan for tk:ﬂ:l:‘upd viere infoe-
masjen om fangsromride, red-
shap cller kvalirersparamerer.,
1 eillege er dex mulig & £ opp-
lyeninger om nir og hvordan
predukiens er blic ransportert
fra fskebruls vl burikd

Deee er to ryper sporbarher
intern sporbarher og kjede-
sporbarhet, Inrern sporhar-
her er muligheren ril 4 spore
in Fﬁrm:lﬁjnn am et produkt og
prosesser | en bedrifi. Kjede-
Spurlﬂrhrt er mulighesen ril 4
spore informasjon gjennom alle
produksjons- o transport-
leddene fram tl forbruker. Vi
mid finne ||.+e1ning].'r pd hrgg\c
typer sporbarher for § kunne
urvikle effekiive spatharhets-

SYSLEMmIET.
Gevinster ved sporbarhet
et er Rere potenselle gevin-

az

srer ved innferingen av offek-
v 5].11.1:|'.ru.r||r1.'n}'.m.-mt:r,
Konkurransen 1 der interna-
sionale markedet er stor. Diet ex
derfor vikity 4 bygpe kunde-
lejalitet for & oppnd konkur-
ranseforiring eg sikre kjop
op genkjop, Derre kan gjores
blanr annet gjennom merke-

'-'arcl:-:.-'ggmg of, dnﬂiumunmjnn

am produkrer, som kan skape
smarre tillit hos kunden og som
tilfarer kunden verdi pi en ny
og unik mire. Sporbarher kan
dermed fre 1il at produkeer
blir er foreorubdeer produke |
rmarkedet,

Renr prakrisk er det ikke
alleid mulig i skeive all infor-
maspon om produleer pd

| etikerten. Deue kan loses ved

& merke hver enber som sendes
ut av bedriften = for elsempel
en karrong med klipplisk -

Spiittinger of tandingsr sv fak | produksiansarosessen, or sahsagh 6n
utfordring. Fisken sortens elter starmelse af dvalfetanig § aaieprocaston,
of { harkeprosessan sorferes den anler laesheisgrad og hvalifetsnivi, Detts
KrEREr e MUmeraringer sam gar dat muiE & sole dam fra MvamEndre,
{Comyright: Fiskenforakning)
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I'I.'II:lJ. (=] ul]iJ-i l-.c.l:ld.r_, o uv‘r.".rFan:
informason til kunden med en
elekrronisk melding, Slik kan
norske salt- og klipphskprodu-
senter gi den informasonen de
ansker 1l supermarkedkjeder,
S0M igjen kean viderelormidle
deie ol sine kunder,

I ullegg ol & vilfredesrille na
sporals og internasponale lover
o regler, kan sporbarhet oged
viere et verktey For § dokumen-
tere ar levert fisk er en lovlig
registrert fmgxr. Sporbarher
bidrar opsi ril 4 bedre marvare-
r.rmgl:m:, fiardi der giar det
mulig i spore bakover i en
pmdulisjmukiudn for § finne ut
hvor predukoes kommer fra. 1
tillepg kan det spores Framover,
slik ar marvarer som wigjor
en helsefare sk kan rekkes
tilbake fra markeder.

Kan styre produks|onen
M sparbashet Br bedrifiene
ot verkney som kan brukes til
r.'lPLiJll..lJii:ring og styring av
produksjonen. Med effckiive
sporbarhetssyseemer blir der
enklers i fore kontroll med a
de pnﬂukl.ﬂr o rlvarer som
henyrres er tilfredsmillende.

1 l.i”tsg vil der vaere mulig
i analysere hvordan wlilee ri-
varer og, produbsjonsprosesser
pivirker kvalitet ag uthytie.
Produsencens kan for chsemped
uniderswke § hvilken grad ulike
salterehmildeer gir forskgellig
ul|.1:|-'tt|.', eller i ]:ul.-'i“u;n gﬁd
crdringer i terkeprosesien kan
fase vil forandring i kvalirer,

Sporbarhet | salt- og
klippfiskindustrien

Ulike industrier vil ha forskjel-
lige urfordringer i forhald il



innforing av sporbarhet til gine
FIT.HJ.L'IEJ.L'I.

Bacalae Forum har i samar-
beid med Fiskeriforskning sex
nzrmere pd hvilke utfordringer
som md overvinnes for 4 kunne
urvikle effelermve spocbathers-
systermner i sl og klippfisk-
industrien, Det er identifiseit
tre hoved urfordringer,

Lien forste |||:ﬁ|u'd|.']|:LEEl‘ut
er splirtinger op hlandinger av
fisk i produksjonsprosesen.
Fisken soreres eter stermelse og
lovalitersnivii | slisprosessen,
og i tarkeprosessen soreres den

erter tarrhensgrad og kvalirers-
nivil. Hyvis et prodube splires
opp i fere enheter, md hver av
dlisse B f YL HUMIET S0MM
gior det mulig i skille dem fra
hverandre,

Lren andre wrifordringsn er
at ferdig pakdees fisk fra én pro-
duksjonsenher fir den mmme
'id:n:i.ﬁwurh:gdl. Hyver enhes
somm sendes ut av bedrifien, bor
el-r.-:z:npﬂ en l.'ﬂlll e salefisk,
mi ha er unikr nummer som
brlger produkser 1l den bedrif-
ten som maottar enheren, P2
denne miften er det IﬁLIJi.g

i registrene og knyoee ny infor-
masjon am enheten, [ de
bedriftens vi har sett nermer:
pdi, har der ikke ver noen
ngater i dokumenter og knyte
ny informaspon til en Ieesremt

enher pd.

Alle ledd ma falge opp
Den medje uifordringen er ag
besbrifier som rmormar for ek-
sempel paller med saltfisk, fak-
risk registrerer der unike num-
meret ved momak o kayiter
detre til produlsjonsharchen,
Drersom deree ikke gpores, wil

Sak- ug klppiskprodusanter har en rekke utfordringer | produksjansamaesden for 4 kunne innfane sparbarhed,

[Cogyrght; Fiskerforsiming)

det fore il tap av informasjon
mellem bednftene,

Fi en salufiskpall som shal
viderefored|es ol Hippﬁﬁk. bean
man hnne infermasion om blans
annet hvemn som har produsest
saltfisken, men i mange tilfeller
er der ikke noen infesmasgon om
verhen fanay eller Fangerfelr.

Dhsse uifordringsne ma
induserien base for & kunne
urvikle effelrve .i[mrhar]'n:tn—
systemer. Hyvilken informasjon
om produkret nedngsaktercne
ensker 4 spore, mi vere opp il
hver enkelt & bestemme.

Fakta

Artibdorlen e Basert pd
erteid utfart | prosjektot
«Sporing i saltfisk- og Klipp-
fiskindustrien — utfordringer
of barrerer | praduksjons-
prosessans, wor Bacalao
Forum har prosjektiedalsen
mad Fiskerforekning som
gl ansvarlig. Prosiektet
har waert finansiart aw
Fiskeri- og havbruks-
narngens forskningsfond

{FHEL,
A !
Egeness

Ay Finn-Ame v
Bacalan Fonum, ag Kine Mari
Karlsen of Hathrm Donnedly,

Fiskariorskning
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